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Nazov projektu:

STROJE PRE EXTREMNE RYCHLE DELENIE MATERIALOV

Na ktorych pracoviskach bol

MicroStep, spol. s r. o. Bratislava

projekt rieSeny:

FEI STU , Bratislava

SF STU , Bratislava

Ktoré zahrani¢né pracoviska

Na rieSeni sa nepodiel’ali zahrani¢né pracoviska

spolupracovali pri rieSeni

(nazov, $tat):

Udelené patenty alebo podané
patentové prihlasky, vynalezy

Su planované 2 patentové prihlasky

alebo uzitkové vzory
vychadzajice z vysledkov

projektu:

Publikacie (knihy, ¢lanky,
prednasky, spravy a pod.)
zhriiujuce vysledky projektu

ZALMAN, M., JOVANKOVIC, J.: The Rotor Speed Estimation by Using Artificial Neural Networks.
In: International Conference "Cybernetics and Informatics" : Dolny Kubin, Slovak Republic, 9.-
11.2.200S. pp. 278-288. (in Slovak)

(uved’te i publikacie prijaté
do tlace alebo pripravované):

iALMAN, M., MACKO, R.: Design and Realization of Programmable Emulator of
Mechanical Loads.
In: 16th IFAC World Congress : Prague, Czech Republic, 3.-8.7.2005. CD-Rom. (in English)

Uvddzajte maximdlne pit’
najvyznamnejsSich publikdcii.

Kollath, Ludovit - Gros, Peter - Onderova, Iveta: Vysokorychlostny CNC laserovy
rezaci stroj s linearnymi motormi.
In: Manufacturing Engineering. Vyrobné inzinierstvo. - ISSN 1335-7972. - Ro¢. 5, ¢.

V ¢om vidite uplatnenie
vysledkov tohto projektu:

Vysledky projektu budi uplatnené v novych produktoch firmy Microstep s.r.o.
Niektoré ¢iastkové rieSemia budu uplatnené i existujucich produktoch v procese ich

. r .
1navacie

Podpisom zaverecnej karty rieSitel’ vyjadruje svoj stithlas ku zverejneniu udajov v nej uvedenych.
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Charakteristika vysledkov

| Evidenéné &islo: APVT -99-022604 |

Sthrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:

Vysledkom rieSenia je projekéna dokumentacia stroja pre extrémne rychle delenie materialov . Rozsah
pracovnych rychlosti navrhnutého zariadenia je 0 — 260m/min. Mechanika stroja ma portalova konStrukciu
s obojstrannym pohonom portialu lineArnymi motormi. Pohon technologickej hlavy na portale

v priecnom smere a zvislom smere je rieSeny taktieZna baze linearnych motorov. Riadiaci systém stroja
umoZiiuje okrem riadenia pohybu /linearna a kruhova interpolacia / riadenie pridavnej technologie ,
ktorou moze byt laserova rezacia hlava, plazmovy horak alebo rezacia hlava na rezanie vysokolakovou
vodou. Navrhnuta mechanika stroja umozZiuje integraciu vSetkych uvedenych technologii .

Sthrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel’ov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

The development works resulted into the project documentation of the machine for extreme fast
cutting of materials. The range of velocities is from 0 to 260 m/min. Machine framework utilises gantry
construction with dual-driven gantry with linear motors. Movement of the technological head in
perpendicular and vertical directions is also based on implementation of linear motors. Machine control
system beside motion control tasks (linear and circular interpolation) performs also control tasks
related to additional technology including laser cutting head, plasma torch, or high-pressure water-jet
cutting head. Developed machine provides means for full integration of all above mentioned

technologies.
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