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Nazov projektu: 3D rezanie piliarskych vyrezov na kvalitativne narocné prirezy.

Na ktorych pracoviskach bol
projekt rieSeny:

Sped-elit s.r.0., Moyzesova 7883/39, 96001 Zvolen

Vyskumno-vyvojové pracovisko, Bakova Jama 499, Lieskovec

GamaX s.r.0., Mlynské Luhy 15, 821 05 Bratislava

Ktoré zahranic¢né pracoviska
spolupracovali pri rieSeni
(nazov, Stat):

Seguin Moreau, Z.L. de Merpins B.P 94, 16 103 Cognac Cedex, FRANCE

Tonnellerie Vicard, 184, rue Haute de Crouin, 16 100 Cognac, FRANCE

STAVES ASS, Camino de Sta Lucia 2, 013 20 OYON, SPAIN

Udelené patenty alebo podané
patentové prihlasky, vynalezy
alebo uzitkové vzory
vychadzajice z vysledkov
projektu:

Publikacie (knihy, ¢lanky,
prednasky, spravy a pod.)
zhriujuce vysledky projektu
(uved’te i publikacie prijaté
do tlace alebo pripravované):

Uvddzajte maximdlne pit’
najvyznamnejSich publikdcii.

V ¢om vidite uplatnenie
vysledkov tohto projektu:

VysledKky projektu zefektivnia vyrobny proces resp. ¢ast’ rezania vyrezov. TaktieZ zvySia
komer¢né zhodnotenie gul’atiny a konkurencie schopnost’. Vysledky projektu d’alej ukazali
Ze spOsob spracovania 3D rezanim a vyrobok ako taky je plne akceptovani zo strany
odberatel’a , vyrobcu sudov. Jeho uplatnenie v budiucnosti je obrovské, pretoze dopyt za
posledné obdobie ma stiipajici charakter. Tak isto znie stanovisko naSich spolupracujicich
partnerov , ktory patria medzi rozhodujucich vyrobcov v danej oblasti.

Podpisom zaverec¢nej karty rieSitel’ vyjadruje svoj stihlas ku zverejneniu udajov v nej uvedenych.

Podpis riesitela: ..........

................................. Datum: 30.04.2007




Charakteristika vysledkov

| Evidenéné &islo: APVT-99-034204 |

Sthrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:

3D rezanie piliarskych vyrezov spaja poznatky anatomickej Struktury dreva v stromoch s CNC riadenim stroja
na ich porez. Anatomicka Struktura dreva v piliarskych vyrezoch ma cylindricky charakter zo stredom v strzni,
okolo ktorého je struktira roénych kruhov a strznovych la¢ov kolmych na roéné kruhy. 3D rezanie na CNC stroji
vykonava rezy cylindricky usporiadané vo vyreze v sulade s jeho anatomickou S$truktirou av sulade
s poziadavkou na jej priebeh v narezanych prirezoch. Overenie rieSenia sa vykonalo na funkénom modeli CNC
stroja pre 3D rezanie porezom dubovej gulatiny na prirezy pre vyrobu barikovych sudov, ktoré st naroéné na
kvalitu dreva, rezanie rovnobezne s vilaknami a radialne. Tradiény sposob ich vyroby je zalozeny na Stiepani
vyrezov a Stiep orezanych na pasovych pilach. Pri porezovych skiuskach sa dosiahla vyt'az 3D rezanim 25,10%
oproti 17,60% pri Stiepani, okrem toho pri 3D rezani sa vyrobia aj iné prirezy oproti odpadu z orezavania pri
Stiepani. Sucéast’'ou rieSenia bola metéda simuléacie porezu, ktora podla overenia v redlnom rezani je presna v
rozmeroch a tvaroch vyrobeného sortimentu. Na kvalitativhe vyhodnotenie sa pouziju Statistické parametre
odvodené z redlnej vyroby. Technické rieSenie 3D rezania je podkladom pre vyrobu CNC 3D stroja. Podstatnu
Cast’ technického riesenia je pocitacovy riadiaci systém s piatimi riadenymi osami, ktory bol pouzity v plnom
rozsahu na funkénom modeli stroja. Ciefom projektu bolo 3D rezanie na kvalitativne naroéné prirezy s
dosiahnutim zhodnotenia (Z) Z=5 a viac. Takéto zhodnotenie ako pomer ceny vyrobeného sortimentu bolo
dosiahnuté aj poloprevadzkovych podmienkach na modeli CNC stroja. Pri skutoénom CNC stroji na 3D rezanie

vyrobeného podla rieSenia projektu sa zvysi.




Sthrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel’ov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

Podpis riesitel’a:




