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Uplatnenie vysledkov projektu

Vysledky ziskané v ramci rieSenia projektu budu moct vyuZzit slovenské zlievarne, ktoré budu
chciet’ zlepsit svoju "environmentalnu" situaciu s tou podmienkou, ze budu ochotné pristupit
na mensie zmeny v pouzivanych technologiach.Su€asna situacia v slovenskych zlievarnach
je taka, ze zlievarne Castokrat nevedia, aky druh prachu generuju. VSetky druhy prachu
(okrem prachu z brusenia) su v su€asnosti vyvazané na skladky. Prach z brusenia je podla
nasich informacii odoberany iba z jednej zlievarne spracovatelskou firmou, ktora ho pouziva
na vyrobu brikiet s pridavkom cementu, ktoré vyvaza do zahranicia, pretoZe nase zlievarne

o takyto produkt nemaju zaujem. Odvovodriuju to tym, ze sa v tychto briketach nachadza
velké mnozstvo spojiva, ktoré by zvysilo mnozstvo trosky v pecnom agregate. Preto bolo
nasou snahou previest tento druh prachu do kompaktnej formy pri minimalnom mnozstve
spojiva a to tak, aby boli brikety pouZzitelné aj do elektrickej indukénej pece, ktora je
najnevhodnej§im agregatom pre spracovanie odpadu. Vzhladom k tomu, Ze v nasledujucich
5 rokoch budu slovenské zlievarne nutené generovat menej odpadu a to bude mozné len tym
spbsobom, ze zanu spracovavat svoj vlastny odpad priamo v zlievarni. V tom pripade, nami
dosiahnuté vysledky mézu byt pre nich uréitym usmernenim. Co sa tyka trosiek, ich pouzitie
je predovsetkym v stavebnictve. Je Skoda, Ze zlievaren granulujuca trosku, tuto vyvaza na
skladku, zatial€o jej uplatnenie je mozné pri stavbe ciest (Polsko).

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Hlavnym cieflom projektu bolo analyzovat zuZitkovanie prachu z vyroby ocelovych

a liatinovych odliatkov, vyuZitie rozstrekov, ktoré su znecistené formovacimi zmesami

a vyuzitie trosiek zo zlievarenského procesu. Analyzované boli ulety zo studenovzdusnej,
teplovzdusnej kuplovej pece a z elektrickej oblukovej pece. Tieto ulety je mozné vratit’ do
pecného agregatu po ich briketizacii pri pouziti vodného skla ako spojiva.Prach z formovne je
mozné vratit’ do formovacej zmesi, kde nahradi €ast’ ostriva (max.4%).Prach z otryskavania
odliatkov je po magnetickej separacii pouzitelny ako nahrada ostriva (2%)vo formovace;j
zmesi a magneticka ¢ast mbéze byt peletizovana s pridavkom bentonitu, pricom takto
pripravené pelety sa v maximalnom mnozstve 5% z hmotnosti vsadzky mézu pouzit do
vsadzky v elektrickej indukénej peci. Prach z brusenia odliatkov s vysokym obsahom Zeleza
méze byt skusoveny s pridavkom 6% vodného skla ale dalSou moznostou je skusovenie

s minimalnym mnozstvom spojiva pri spravnom pomere 2 frakcii tohto prachu. Rozstreky

z taviaceho procesu mozu byt v zlievarni zbierané pomocou magnetov, ich Cistenie je mozné
v tryskacom zariadeni a opat mézu byt pouZzité do pecného agregatu ( mézu tvorit az 1/3
liatinovej Casti vsadzky).Troska z kuplovej pece mbze byt po predbeznej uprave - drveni

a magnetickej separacii pouZita pri vyrobe beténov (jej obsah v zmesi je limitovany 20%).
Granulovana troska z kuplovej pece nie je vhodna na pripravu bezcementovych beténovych
zmesi. Perspektivne mdze byt granulovana troska pouZzita ako opieskovacie médium (ako
nahrada kremenného piesku). Troska z elektrickej oblukovej pece (pri presne stanovenych
pomeroch jednotlivych frakcii ) je pouzitefna pri vyrobe cestnych beténov podfa STN 73 6123.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The main goals of project was to analyse utilization of foundry dusts, exploitation of splashes
impure with foundry sands and possibilities of using of slags from steel and cast iron
production. Fly dust from cold blast and hot blast cupola furnace and from EAF were
analysed. These fly dusts can be recovered in the melting aggregates after their briqqueting.
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The most suitable binder is a water glass. Dust from molding can be reused in sand mixtures
where it can replaced the part of opening material. The dust content in the opening material
should not exceed 4%. Dust from castings blasting is after magnetic separation used as

a substitution of opening material in the sand mixture (max. 2% of the sand weight) and
magnetic part can be pelletizing with bentonite addition. These pellets can be used as

a charge material for electric induction furnace. Their content in the charge is max. 5%. Dust
from castings grinding with Fe content over 80% must be compacted with 6% of water glass.
Another possibilities is a compacting with minimum amount of binder but with using of two
different fraction of the dust. The splashes from melting process can be collected with the
help of magnets, their cleaning is possible in a tumbling barrel and they can be used by
melting (by our results the content of splashes in cast-iron part of charge can by up to 33%).
Cupola furnace slag (free cooled) after treatment (crushing and magnetic separation) can be
used by concrete production (max. content of slag in the concrete mixture is 20%).
Granulated cupola slag is not very useful for concrete mixture withou cement. Its perspective
using is as a substitution of SiO2 by sand blast. Electric arc furnace slag is applicable by
concrete production (STN 736133).

Formular ZK, strana 3/4



Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny riesitel Statutarny zastupca prijemcu
Doc.Ing.Alena Pribulova, CSc. Dr.h.c. prof. Ing. Anton CiZzmar, CSc.
V KoSiciach 27.01.2011 V Kosiciach 27.01.2011

" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutameho zastupcu prijemcu
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