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CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Na zaklade vytyCenych ciefov projektu boli stanovené vedeckeé hypotézy, ktoré boli aj
potvrdené.

Za pomoci adekvatnych technologickych parametrov procesu zvarania duplexnych
a superduplexnych feritickoaustenitickych koréziivzdornych oceli koncentrovanymi zdrojmi
energie je mozné riadit pomer Strukturnych zloZiek austenit - ferit vo zvarovom kove.

Technologickymi parametrami ako su fokuséacia lu€a, vnesené teplo a druh ochranného plynu
je mozné ovplyvnit povrchové formovanie zvarovej husenice a jej korefa, tak aby nachylnost
zvarovych spojov na bodovu a strbinovu kordziu bola eliminovana.

Vysledky tvarniacich skusok dokazali, Ze aj napriek urcitému poklesu plastickych schopnosti
a tvarnitelnosti u zvaranych polotovarov oproti zakladnému materialu, sa tieto zvarané
polotovary daju bez vaésich obmedzeni pouzit na vyrobu vytvarkov beznymi technologiami
ako je hlboké tahanie a ohybanie.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

Based on the set aims, the following scientific hypotheses of solved project which were
confirmed.

For help of adequate technological parameters of duplex ferritic-austenitic stainless steels
welding process with concentrated power sources (electron and laser beam) it is possible to
control the proportion of structural components austenite — ferrite in weld metal.

With technological parameters such as beam focussing, heat input and type of shielding gas it
is possible to affect the surface formation of weld bead and its root in such a manner, that the
susceptibility of welded joints to spot (pitting) and crevice corrosion would be eliminated.

The results of forming tests have shown that even with some loss of capacity and plastic
formability at welded blank is removed by the use for the manufacture formed parts with
conventional technologies such as deep drawing and bending.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny riesitel Statutarny zastupca prijemcu
prof. Ing. Koloman Ulrich, PhD. prof. Ing. Robert Redhammer, PhD.
V Trnave 26.1.2017 \%

" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutameho zastupcu prijemcu

Formular ZK, strana 3/3



