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Uplatnenie výsledkov projektu 

Overená technológia na zváranie laserovým lúčom metóda 521 podľa normy EN ISO 4063 

Overená technológia na zváranie elektrónovým lúčom metóda 511 podľa normy EN ISO 4063 

CHARAKTERISTIKA VÝSLEDKOV 

 

Súhrn výsledkov riešenia projektu a naplnenia cieľov projektu v slovenskom jazyku 
(max. 20 riadkov) 

Na základe vytýčených cieľov projektu boli stanovené vedecké hypotézy, ktoré boli aj 
potvrdené. 

Za pomoci adekvátnych technologických parametrov procesu zvárania duplexných 
a superduplexných feritickoaustenitických koróziivzdorných ocelí koncentrovanými zdrojmi 
energie je možné riadiť pomer štruktúrnych zložiek austenit - ferit vo zvarovom kove. 

Technologickými parametrami ako sú fokusácia lúča, vnesené teplo a druh ochranného plynu 
je možné ovplyvniť povrchové formovanie zvarovej húsenice a jej koreňa, tak aby náchylnosť 
zvarových spojov na bodovú a štrbinovú koróziu bola eliminovaná.   

Výsledky tvárniacich skúšok dokázali, že aj napriek určitému poklesu plastických schopností 
a tvárniteľnosti u zváraných polotovarov oproti základnému materiálu, sa tieto zvárané 
polotovary dajú bez väčších obmedzení použiť na výrobu výtvarkov bežnými technológiami 
ako je hlboké ťahanie a ohýbanie.  

 

Súhrn výsledkov riešenia projektu a naplnenia cieľov projektu v anglickom jazyku 
(max. 20 riadkov) 

Based on the set aims, the following scientific hypotheses of solved project which were 
confirmed. 

For help of adequate technological parameters of duplex ferritic-austenitic stainless steels 
welding process with concentrated power sources (electron and laser beam) it is possible to 
control the proportion of structural components austenite – ferrite in weld metal. 

With technological parameters such as beam focussing, heat input and type of shielding gas it 
is possible to affect the surface formation of weld bead and its root in such a manner, that the 
susceptibility of welded joints to spot (pitting) and crevice corrosion would be eliminated. 

The results of forming tests have shown that even with some loss of capacity and plastic 
formability at welded blank is removed by the use for the manufacture formed parts with 
conventional technologies such as deep drawing and bending. 
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