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Nazov projektu: Nové procesy a materialy v priprave drevovlaknitych dosiek

Na ktorych pracoviskach
bol projekt rieSeny:

Vyskumny Ustav papiera a celuldzy a.s. Usek Slovensky drevarsky vyskumny ustav,

Technicka Univerzita Zvolen, Drevarska fakulta

Ktoré zahrani¢né
pracoviska
spolupracovali pri rieSeni
(nazov, Stat):

Udelené patenty alebo
podané patentové
prihlasky, vynalezy alebo
uzitkové vzory
vychadzajuce z vysledkov
projektu:

V sucasnosti sa jedna so spolufinancujucou organizaciou Smrecina Hofatex a.s.
0 moznosti patentovania - ochrany vysledkov vyskumu.

Publikacie (knihy, €lanky,
prednéasky, spravy a pod.)
zhrinujuce vysledky
projektu

(uvedte i publikacie prijaté
do tlace):

Uvadzajte maximalne pét
najvyznamnejsich
publikacii.

Liibke H., Bortivka V., Babiak M: Fibers of secondary ligno-cellulose materials
and their influence on the properties of insulating fiberboards. Drvna Industrija,
Zagreb, 59(4), p.157-162 (2008)

Babiak,M.et al.: Thermal Properties of Wood and Their Measurement

In: 9th Pacific Rim Bio-Based Composites Symposium “Innovation and
Challenges in Bio-based Composites — How Far to the New Frontier?” 5th - 8th
November 2008, Rotorua, New Zealand, Poster. p.335-340

Pripravujeme po vyjasneni moznosti patentovania - Liibke H., Boriivka V., Babiak
M: Vlakna zo sekundarnych LC materidlov. Vlastnosti pSeni¢nej vldkniny pre
izola¢né vlaknité dosky.

V ¢om vidite uplatnenie
vysledkov projektu:

Vyrobca izolaénych drevovlaknitych dosiek mdze, na zaklade navrhnutej technolégie
znizit energetické a materialové naklady na vyroby drevovlaknitych izolaénych dosiek
pouzitim 30% alebo viac % slamovej viakniny. Méze, na zaklade vysledkov vyskumu
zahdjit vyrobu slamovych vlaknitych izolaénych dosiek, ktoré maju fyzikalno-mechanické
vlastnosti na urovni drevovlaknitych izola¢nych dosiek, pricom vyroba tony izolaCnych
dosiek je 0 42,05 EUR (1267 Sk) lacnejSia. Je zrejmé, Ze vyrobca zvysi svoju
konkurencnu schopnost na eurépskom trhu.
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Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:

Cielom rieSenia Ulohy je znizit materialové a energetické naklady na vyrobu izolaénych drevovlaknitych dosiek . Tento ciel sa dosiahol :
1. Spracovanim druhotnych LC surovin v technolégii vyroby DVDN
- Bol vypracovany navrh technoldgie vyroby slamovych vlaknitych izolaénych dosiek SVID. Priprava 1 tony slamovej viakniny je 0 42,05 EUR
(1267 Sk) lacnejSia ako priprava 1 tony drevnej vlakniny pri¢om sa znizi spotreba energie 0 296,2 kWh/t vlakna.
- Technoldgie vyroby drevovlaknitych izolaénych dosiek s obsahom slamovej viakniny ma pozitivny dopad na ekondémiu vyroby dosiek. Vyroba
1 tony zmesnej vlakniny vyrobenej spoloénou pripravou drevnej viakniny s 30%-nym obsahom slamovej viakniny je 0 11,53 EUR (347
Sk) lacnejSia ako 1 tona drevnej viakniny a zaroven sa znizi spotreba energie 0 79,91 kWh/t .
- Hodnoty koeficientu tepelnej vodivosti st v pripade slamovej viakniny o 0,005 W/mK nizSie ako u drevnej vlakniny, teda pridavanim slamy
koeficient tepelnej vodivosti takto vyrobenych izolaénych dosak by mal klesat pri rovnakej objemovej hmotnosti dosak.
- Bol vypracovany navrh technologie pripravy DVDN s obsahom brusnej viakniny. Z hladiska vlastnosti DVDN je 5% pridavok brusného vidkna
(mnozstvo, ktoré vyrobca priebezne pri vyrobe produkuje a ktoré sa v sucasnosti spaluje) pri vyrobe DVDN znesitelny.
2. Viyskumom rafinacie drevnej viakniny.
Boli doporuéené upravy technoldgie vyroby drevnej viakniny s dopadom na zvySenie kvality viakniny a zniZenie spotreby energie.
3. Enzymatickou modifikaciou drevnej viakniny.
Bolo konstatované, ze enzymaticka modifikacia drevnej viakniny v podmienkach vyroby drevného vlakna sa neda pouzit pre nesulad
tepelnych a Casovych parametrov vyroby a parametrov nutnych pre pdsobenia enzymov.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

The aim of executing this objective is to decrease the material and energy consumption during the process of manufacturing insulating fiber wood
slabs. This result has been achieved with the following:

1. Processing of secondary LC materials in the technology of wood fiber isolating slabs (DVDN) production.

- A proposal for technology of production of straw fiber isolating slabs (SVID). Preparation of one tone of straw fiber is cheaper by 45.05 EUR
(1267 SKK) than preparation of one tone of wood fiber. At the same time, the energy consumption is decreased by 296.2 kWh per tone of fiber.

- The elaborated proposal of the technology of wood fiber isolating slabs production with added straw fiber has a positive impact on the production
costs. Production of one tone of mixed fiber consisting of 30% straw fiber is cheaper by 11.54 EUR (347 SKK) than one tone of pure wooden fiber.
At the same time, the energy consumption is decreased by 79.91 kWh/t.

- The values of thermal conductivity coefficients are lower by 0.005W/mK for straw fibers as compared to wooden fibers. Therefore, adding straw
fibers should decrease the coefficient of thermal conductivity of the isolating slabs with the same density proposal for technology of DVDN
production with added polishing residual fiber was elaborated.

- Based on DVDN properties, adding 5% of polishing residual fiber is tolerable considering this amount being directly produced during the
manufacturing process and burned otherwise.

2. Research of rafination of wooden fibers. Adjustments of wooden fiber manufacture technology were recommended, resulting in increased
quality of the fibers and decreased energy consumption.

3. Enzymatic modification of wooden fibers. It has been concluded that enzymatic modification of the wooden fibers in the manufacturing
environment cannot be used due to inconsistence of thermal and time parameters in the production with the parameters necessary for the
enzymatic reaction.

Podpisom zaverecnej karty riesitel vyjadruje svoj suhlas so zverejnenim udajov v nej uvedenych.
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