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Formular ZK - Zaverec¢na karta projektu

Riesitel: Ing. Luboslav Tomek Evidenéné ¢gislo projektu:  APVV-0471-07

Nazov projektu: Vysoko produktivne systémy na zhotovenie komponentov patkovych ¢asti automobilovych plastov —
WINDEX

Na ktorych pracoviskach | VIPO a.s., Gen. Svobodu 1069/4, 958 01 Partizanske

bol projekt rieSeny: Strojnicka fakulta Zilinskej univerzity, Univerzitna 1, 010 26 Zilina
Ktoré zahraniéné pracovi-
ska Ziadne

spolupracovali pri rieSeni
(nazov, stat):

Udelené patenty alebo po-
dané patentové prihlasky,

vynalezy alebo uzitkové
vzory vychadzajuce z vy-

sledkov projektu:

Publikacie (knihy, €lanky,
prednasky, spravy a pod.)
zhriujuce vysledky projek-

tu
(uvedte i publikacie prijaté
do tlace):

Uvadzajte maximalne pat’
najvyznamnejsich publika-

ClIl.

V ¢om vidite uplatnenie Vystupy projektu umoznia udrzat’ konkurenénu schopnost’ Ziadatela v segmente zariade-
vysledkov projektu: ni na navijanie a jadrovanie patkovych lan na svetovych trhoch a vyznamnym spésobom
prispeju k jeho pozitivnym ekonomickym vysledkom, hlavne objemu exportu, pridanej
hodnoty a zisku a tiez k udrzaniu zamestnanosti.
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Charakteristika vysledkov

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:

1: Zariadenie na aplikdciu vyplriovych jadrovych profilov na pétkové lana s dizkou pracovného cyklu

: Zariadenie na navijanie pravouhlych pétkovych lan s dizkou pracovného cyklu 4 sekundy pri

4 sekundy pri priemere lana 14“

konstrukéna dokumentacia plnoautomatického zariadenia na aplikaciu jadrovych profilov na patkové
lana automobilovych plastov s dizkou pracovného cyklu 4 sekundy pri priemere lana 14“. Dosiahnutie
uvedeneého pracovného cyklu bolo overené testami modelu jadrovacieho modulu. Konstrukéné rieSenie
obsahuje aj systém na tvarovanie aplikovanych jadrovych profilov do obliuka, ¢o zodpoveda aktualnym
trendom konstrukcie automobilovych plastov

analyza rizik zariadenia zohladnujuca aktualne normy bezpec€nosti prace implementovana do konstruk-
cie zariadenia

sprievodna dokumentacia zariadenia umoZziujuca jeho dodavku odberatelom

priemere lana 14“

konstruk¢na dokumentacia hlavnych Casti zariadenia na sucasné navijanie viacerych patkovych lan
schopného pri trvani pracovného cyklu 4 sekundy cyklu navinut az 5 pravouhlych patkovych lan
s priemerom 14

analyza rizik zariadenia zohladnujuca aktualne normy bezpec€nosti prace implementovana do konstruk-
cie zariadenia

sprievodna dokumentacia zariadenia umoZiujuca jeho dodavku odberatelom

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

N

1. Device for the application of apex profiles on tyre beads with working cycle 4 seconds at 14”

beads

construction documentation of a fully automatic device for the application of apex profiles on tyre beads
with working cycle of 4 seconds at 14” beads. The meeting of the said working cycle was proved by the
tests of the model of the apex application module. The design of the device comprises also a system for
shaping applied apex profiles to the form of arch, which responds to current trends in the tyre building
technology

risk analysis in accordance with current work safety standards implemented in the construction of the
device

accompanying documentation necessary for deliveries of the device to customers

. Device for winding tyre beads of apex profiles on tyre beads with working cycle 4 seconds at 14”

beads

construction documentation of principal parts of a device for simultaneous winding up to 5 beads with the
working cycle of 4 seconds at 14” beads.

risk analysis in accordance with current work safety standards implemented in the construction of the
device

accompanying documentation necessary for deliveries of the device to customers

Podpisom zaverecnej karty riesitel vyjadruje svoj suhlas so zverejnenim udajov v nej uvedenych.
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