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Uplatnenie vysledkov projektu

Laserové hybridné zvaranie predstavuje modernu a rychlo sa vyvijajucu vysokoproduktivnu
metddu zvarania. Projekt predstavuje prvy rozsiahlejsi vyskumny program v tejto oblasti v SR
a priniesol vyznamné poznatky a skusenosti pre rieSitelské organizacie. Prijmatel projektu
(Medzinarodné laserové centrum) ako akademicka institucia uplatni vysledky vo vzdelavacom
procese a pri rieSeni projektov pribuzného zamerania. Pre spoluriesSitel'ski organizaciu
(PRVA ZVARACSKA, a.s.) predstavuiju vysledky vyznamné know-how, ktoré ako priemyselna
organizacia dokaze vyuzit na zvy3enie svojej konkurencieschopnosti v medzinarodnom
meradle.

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Laserové hybridné zvaranie predstavuje v su¢asnom obdobi modernu a este stale sa len
rozvijajucu metddu zvarania. Kombinuje v sebe pozitivne prvky tak laserového ako aj
oblukového zvarania a jeho aplikacny potencial pritahuje velku vyskumnu a komerénu
pozornost. Ciefom projektu bolo predovsetkym zachytit svetové trendy v zakladnom vyskume
hybridného a zamerany bol na vyskum procesov v pulznych rezimoch vykonovych zdrojov.

V ramci rieSenia projektu zostavena experimentalna aparatura pozostavajuca

Z pevnolatkového lasera a réznych druhov oblukovych zdrojov (TIG, MIG) a su¢asne boli
rozpracovane diagnostické postupy na analyzu hybridnch zvaracich procesov. Medzi
najvyznamnejsie vysledky, ktoré boli ziskané poc&as rieSenia projektu mozno zaradit’:
rozpracovanie experimentalnej metodiky pre rbzne materialy (nelegované, vysokolegované
ocele, povchovo upravené ocelové materialymaterialy na baze hlinika), stanovenie
hrani€nych parametrov, vyskum hybridného zvarania v pulznych rezimoch obidvoch
vykonovych zdrojov, analyza niektorych fyzikalnych parametrov procesu pomocou
vysokorychlostného obrazového zaznamu a pod. Su¢asne bola uskutoénena rozsiahla
analyza korelacii medzi vlastnostami zvarovych spojov a parametrami hybridného procesu
ziskana databaza poznatkov pre ich dalSie vyuzitie v komerénej sfére.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

Laser hybrid welding currently represents a modern and still evolving new method of welding.
It combines the positive features of both laser and arc welding and its potential for
applications attracts huge research and commercial attention. The aim of the project was
primarily to capture global trends in basic research of the hybrid and it was focused on
research in pulsed modes of applied power sources.

During the initial stage of the project an experimental apparatus consisting of solid state
lasers and various kinds of resources arc (TIG, MIG) and diagnostic procedures have been
developed for the experimental work and analysis of hybrid welding processes. The most
significant results obtained during the project may include: Development of an experimental
methodology for different materials (non-alloyed steels, high-alloyed steels, surface-treated
steel materials and aluminium-based materials), the thresholds parameters, basic research of
hybrid welding in pulsed mode both power sources, analysis of some physical parameters of
the process by using of high-speed imaging and so on. Moreover, there was performed
extensive analysis of correlations between the properties of welded joints and the parameters
of the hybrid process for their further use in the commercial sector.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.
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