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Udelené patenty/podané patentové prihlasky, vynalezy alebo uzitkové vzory, ktoré su
vysledkami projektu

1. Bola podana prihlaska uZzitkového vzoru s nazvom Priestorovo nastavitelny drziak horakov,
na ktoru bolo Uradom priemyselného vlastnictva SR pridelené spisové registracné Cislo PUV
2-2016.
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Najvyznamnejsie publikacie (knihy, élanky, prednasky, spravy a pod.) zhriiujuce
vysledky projektu — uvedte aj publikacie prijaté do tlace

1. Dfimal D., Briatka V., Palacka M., Koleni¢ F.: Zvérgnie uhlikovych konstrukénych a
austenitickych CrNi oceli metédou TOPTIG, ZVARAC profesional Xl11/4/2015, str. 7 — 11.

2. Guspan J., Koleni¢ F., Dfimal D.: LDX — nové materidly pre priemyselné vyuzitie, ZVARAC
profesional XI1/2/2015, str. 16 — 20.

3. Guspan J., Koleni¢ F., Dfimal D.: Aplikacie zvaracieho portalu, zvaracich technoldgii a

r()zljych modulov pri zvarani LDX materialov, Zbornik vedeckého seminara TECHNOLOGIA
ZVARANIA 2015-Technoldgia rozvoja priemyslu Eurépskej unie, 12. november 2015,



Bratislava, ISBN 978-80-8096-221-0.

4. Packo M., Guspan J.: Experimenty a moduly pre priemyselné vyuzitie novych typov
duplexnych oceli, Zbornik z vedeckého seminara Technolégia zvarania 2014—Technologia
rozvoja priemyslu EU, 5. jun 2014 Bratislava, ISBN 978-80-8096-197-8.

5.

Uplatnenie vysledkov projektu

Zameranim projektu bolo ziskanie technologickych poznatkov a priprava modulov pre
automatizaciu zvarania novych typov duplexnych oceli. Vysledky vytvaraju podmienky pre
automatizaciu zvaracich procesov pre vyrobu vyrobkov, uréenych pre potravinarstvo, chémiu,
biotechnoldgie, skladové objekty pre sypké hmoty a uskladrfiovacie nadrze réznych olejov.
Hlavnym ukazovatelom je vyrazné zvySenie efektivnosti pri vyrobe a pouziti. Ziskané
poznatky, overené riedenia a technologické postupy su pouzitelné pre buduce realne
rieSenia.

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Technologické experimenty poskytli dostatok informacii pre rieSenie zvaracich procesov a
aplikaciu oblukovych zvaracich metdd u novych typov koroziivzdornych oceli (typ LDX).
Hodnotenie kvality zvarovych spojov ukazalo, ze aplikaciou technologii TIG a MIG sa
nezhorsuju mechanické vlastnosti novych typov oceli. Boli navrhnuté a overené nové moduly
na polohovanie zvarencov a polohovanie horakov. Moduly s novou a upravenou programovou
vybavou a upravy podsystémov experimentalnych zariadeni potvrdili pouZitefnost pre
automatizaciu zvaracich procesov na zvarencoch rotacného a kubického typu.
Experimentalne sa overili moZnosti pouzitia linearnych zvaracich jednotiek na zariadeniach
portalového typu na zvaranie potrubnych a kuZefovych dielcov a mozZnosti pouZzitia pri
kompletizaCnych zvaracich operaciach na plastoch velkorozmerovych skladovacich nadrzi a
systémov. Tvorbou zvarovych spojov na zvarencoch nepravidelnych a tvarovo réznych
zvarencov pouzitim zvaracieho robota sa overila moznost jeho spoluprace so zariadeniami
experimentalneho pracoviska, ako aj moznost spoluprace s novymi modulmi. Experimentalne
bola potvrdena kompatibilita automatizovanych a robotizovanych systémov a modulov pri
zostaveni integrovaného technologického komplexu. RieSenim projektu sa ziskali skusenosti
a know-how smerované na buduce rieSenie pribuznych a modifikovanych modulov,
komplexnych pracovisk a vytvorila sa realne pouzitelna databaza poznatkov o efektivnom
vyuziti oblukovych zvaracich metdd pre zvaranie oceli typu LDX. Vysledky rieSenia projektu
su pouzitelné pre prax.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

Technological experiments have proved sufficient information for solving welding processes
and application of arc welding methods for the new stainless steels (type LDX). The quality
assessment of welded joints has shown that by application of TIG and MIG processes the
mechanical properties of the new steels were not deteriorated. New modules for positioning of
weldments and torch guidance were designed. The modules with new and modified software
and also modifications of subsystems for experimental equipment have proved their
applicability for automation of welding processes for the weldments of rotary and rectangular
shape. Possibilities of application of linear welding units on the equipment of gantry type used
for welding pipeline and conical parts and possibilities of their application in case of
completing welding operations on the shells of sizable storage tanks and systems were
experimentally proved. The ability of their cooperation with equipment of an experimental
workplace and the possibility of cooperation with the new modules was proved by fabrication
of welded joints on the weldments of irregular and different shapes by use of a welding robot.
The compatibility of automated and robotic systems and modules in the set-up of an
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integrated technological complex was proved experimentally. Project solution provided the
experience and know-how oriented to next solution of similar and modified modules and
complex workplaces and a really applicable database of knowledge about efficient application
of arc welding methods for welding steels of LDX type was thus created. The results of project
solution are widely applicable in technical practice.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny riesitel Statutarny zastupca prijemcu
Ing. Jozef Guspan Ing. Peter Fodrek, PhD.
Ing. Jana Rychtarikova
V Bratislave 26.01.2016 V Bratislave 26.01.2016
" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutameho zastupcu prijemeu
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