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Uplatnenie vysledkov projektu

Vysledky projektu mézu mat’ zasadny vyznam pri odlahdovani konstrukénych suciastok,
pretoZze umoznuju dosiahnut’ usporu viac ako 20% hmotnosti pri zachovani tuhosti a ostatnch
mechanickych vlastnosti. Dve z originalnych technolégii vyvinutych v ramci rieSenia projektu
(pretlacanie kompozitnych zmesi a lisovanie hybridnych plast-hlinikovych vyliskov) boli uz
overené v priemyselnych podmienkach (SAPA Profily a.s. Ziar nad hronom, Esox sro
Uhorska Ves). Vysledky boli okrem toho Uspe$ne aplikované vo viacerych prototypovych
suciastkach (piest motora, konstruk&ny profil automobilovej karosérie, drziak motora
automobilu, panel na ohrev a chladenie miestnosti)

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Hlavnym cieflom projektu bol vyskum moznosti zvySovania tuhosti konstrukénych suciastok pri
zachovani resp. znizeni ich hmotnosti s vyuZitim novych materialov. V ramci rieSenia projektu
sa: (i) navrhol vhodny model zloZenia komplexnej zliatiny na baze hlinika so zvySsenym
pomerom modulu pruznosti k hustote. Experimenty ukazali, Ze vhodnou kombinaciou
legujucich prvkov a tepelného spracovania mozno u komplexnych zliatin dosiahnut modul
pruznosti az na urovni 100 GPa pri hustote porovnatelnej s klasickymi Al zliatinami.
Optimalizovana zliatina na baze AICrFe sa aplikovala vo vyrobe piestov motorov Sportovych
motocyklov, pricom sa dosiahlo takmer 30% znizZenie ich hmotnosti; (ii) v priemyselnych
podmienkach vo firme SAPA Profily a.s. Ziar nad Hronom boli vyrobené série kompozitnych
profilov z réznych praskovych zliatin hlinika s vystuzujucimi SiC Casticami. Merania vlastnosti
dvoch tenkostennych prototypovych profilov pre automobilovy priemysel ukazali, Zze sa
podarilo dosiahnut hodnotu modulu pruznosti na trovni 100 GPa, €o pri porovnani s
rovnakym profilom z beznej hlinikovej zliatiny znamena narast tuhosti o takmer 50 % pri
rovhakej hmotnosti profilu; (iii) bola vyvinuta originalna technolégia vyroby hybridnych
plastovych vyliskov s jadrom z penového hlinika, ktora bola Uspesne overena v
priemyselnych podmienkach v spolupraci s firmou Esox-Plast sro Uhorska Ves. Pri pouZziti
polypropylénu vystuZzeného sklenymi ¢asticami bola tuhost’ hybridného vylisku s penovym
jadrom oproti pévodnému plastovému vylisku rovnakej geometrie takmer 10 nasobne vyssia,
pri nepatrnom, priblizne 15% naraste hmotnosti.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The main objective of the project was to investigate the possibility of increasing the stiffness
of structural components while maintaining respectively reducing their weight by using new
materials. The main results of the project are: (i) a model for suitable composition of complex
alloys based on aluminium with an increased ratio of elastic modulus to density has been
proposed. Experiments have shown that the appropriate combination of alloy elements and
the heat treatment can result in a complex alloys possessing the elastic modulus up to 100
GPa and a density comparable to conventional Al alloys. Optimized AlCrFe based alloy has
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been investigated in the engine pistons of sports motorcycles, with an almost 30 % reduction
in weight; (i ) in the company SAPA Profiles Ziar nad Hronom a series of composite profiles
made of various aluminium alloy powders reinforced with SiC particles has been produced in
industrial conditions . Measurements of the properties of the two profile prototypes for the
automotive body structure have shown that the modulus of elasticity of the composite material
exceeded 100 GPa what resulted in almost 50 % stiffness enhancement as compared to the
conventional aluminium profile of the same geometry and weight; ( iii ) an original technology
for the manufacturing of hybrid plastic mouldings with a core of aluminium foam has been
developed and successfully proven in industrial environment in cooperation with Esox - Plast
Ltd. Uhorska Ves. The stiffness and strength of the prototype hybrid casting, consisting of
AlSi foam core fully embedded in glass particle reinforced polypropylene, increased almost 10
times if compared to the plain polymer counterpart, while the weight increased only up to 15
%.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny riesitel Statutarny zastupca prijemcu
Dr.Ing. FrantiSek Simancik Ing. Karol Izdinsky CSc.

V Bratislave 30.11.24 V Bratislave 30.11.2014

" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutarneho zastupcu prijemcu
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