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RieSitel: doc. Ing. Lubomir N

ascak, CSc. Evidenéné ¢gislo projektu: APVV-0702-07

Nazov projektu: Formatovacia pila novej generacie

Na ktorych pracoviskach | Fakulta environmentélnej a vyrobnej techniky TUZVO

bol projekt rieSeny: Kusing Huncovce : Vyvoj a vyroba drevospracuijticich strojov

Ktoré zahrani¢éné

pracoviska

spolupracovali pri rieSeni
(nazov, stat):

Udelené patenty alebo

podané patentové

Bude podana prihlaska vynalezu

prihlasky, vynalezy alebo
uzitkové vzory
vychadzajuce z vysledkov

Publikacie (knihy, €lanky,

prednasky, spravy a pod.)

zhrnujuce vysledky projektu

V ¢om vidite uplatnenie
vysledkov projektu:

Vysledkom projektu je funkény prototyp formatovacej pily novej generacie, ktory
bude zakladom vyrobného programu firmy Kusing.
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Charakteristika vysledkov

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:

Cielom rieSenia bolo kompletné CNC riadenie vSetkych funkcii, ako naklonenie pilovych kotu€ov, zdvih pil,
zadiatok a koniec rezu a hlavne CNC riadenie posunu pozdizneho pravitka a nasledne CNC riadenie
prisunu materialu do rezu, ¢im by sa pribliZili vlastnosti stroja k narezovym centram, ktoré predstavuju
vrchol ponuky delenia velkoploSnych materialov.

Po schvaleni financnych prostriedkov len na Styri mesiace, vysledkom je funkéné CNC riadenie jednej osi
pre potreby stroja Profi — format, ktoré spifia oSakavania nar kladené a zodpoveda suéasnym trendom
v danej oblasti. Ciele z dévodu kratenia finanénych prostriedkov boli splnené v odpovedajucom rozsahu.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

The target of the solution was the complete CNC control of all the functions, like tilting of saw blades, saw
blade height adjustment, end-points of cutting and mainly the CNC setting the position of longitudinal ruler
and the following CNC control of material feeding. Using these functions, the equipment almost reaches
a level of cutting centres, which mean the peak of the offer from the field of cutting the long-sized materials.
After authorization the financial support only for four months, the result is a functional CNC control for one
axle for the needs of Profi Format machine, which fulfils the expectations and equals the present trends in
this field.

Because of the cancellation of financial support, the targets have been completed in responding size.

Podpisom zaverec€nej karty rieSitel' vyjadruje svoj suhlas so zverejnenim udajov v nej uvedenych.
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