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Uplatnenie vysledkov projektu

Realizovany projekt svojim obsahom, naplfiou, formou a rieSenou problematikou je
komplexne implementovany v pedagogickej, vedeckej a taktiez aj vo vyrobnej sfére.
Majoritné prinosy pre pedagogicku a vedecku oblast je mozné sformulovat do naslednych
bodov:

* rozSirovanie a diverzifikacia teoretickych a praktickych poznatkov o kompozitnych
materialoch,

* roz8irovanie a diverzifikacia teoretickych a praktickych poznatkov o konstrukciach CNC
zariadeni,

* roz8irovanie a diverzifikacia teoretickych a praktickych poznatkov o aditivnej technoldgii
DMLS,

+ skimanie a nasledny popis nového unikatneho kompozitného materialu pre frémy CNC
zariadeni

* zverejhovanie dosiahnutych vysledkov realizovanych experimentov v praxi a v
akademickej sfére prostrednictvom realizovanych konferencii, odbornych prednasok,
publikacnej Cinnosti v renomovanych zahrani€nych vydavatelstvach

Vo vyrobnej sfére, teda v ramci priemyselnej vyuzitelnosti je mozné uplatnit dosiahnuté
vysledky realizovaného projektu prostrednictvom implementacie vytvoreného kompozitného
materialu v CNC jednotkach uréenych na progresivne obrabanie Specialnych Casti foriem s
konformnym chladenim, s primarnou aplikaciou v oblasti vstrekovania plastov vyrabanych
aditivnou technolégiou DMLS nasledovne:
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* zabezpecenie uspory drahych konstrukénych materialov z dévodu ich nahradenia novo
vytvorenym konstrukénym rieSenim z kompozitného materialu

 zabezpecenie potrebnej tuhosti, stability a timiacich u&inkov, teda zakladnych faktorov
nevyhnutnych pre obrabanie taZzko opracovatelnych technickych materialov

+ dosiahnutie zvySenia pridanej hodnoty slovenskych vyrobkov — implementaciou zariadenia
priamo v praxi — v odberatelskej spolo¢nosti

* eliminacia hmotnosti CNC jednotiek uréenych na progresivne obrabanie Specialnych &asti
foriem s konformnym chladenim

» komplexnym sledovanim vy$Sie uvedenych faktorov zabezpecenie eliminacie celkovych
vyrobnych nakladov na CNC jednotky uréené na progresivne obrabanie Specialnych Casti
foriem s konformnym chladenim

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel'ov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Hlavnym ciefom projektu bol vyskum a vyroba nového kompozitného materialu -
elementarneho konstrukéného prvku CNC strojov pouzivanych pre progresivne obrabanie
vyrobkov z praskovych materialov vyrabanych aditivnhou technolégiou DMLS. Zadany ciel
bol podporeny myslienkou vytvorenia nového kompozitného materialu s unikatnymi
vlastnostami, ktory slizi ako nahrada pévodnych zvaranych a liatinovych frém. Na zaklade
realizovanych vyskumov, experimentov, testovani, posudzovani a rozborov dosiahnutych
vysledkov je mozZné povazovat dany ciel za Uspesne realizovany. Vystupom projektu je
Specialna fréma CNC zariadenia, vytvorena z unikatneho kompozitného materialu so
Specifickymi vlastnostami, ktorych prioritnou funkciou je timenie vibracii a razov, ktoré
vznikaju v procese obrabania, zamedzovanie a zniZovanie urovne chvenia, timenie vibracii
a zlepSovanie vyslednych vlastnosti vyrobku, hlavne jeho kvality a drsnosti. Okrem vysSie
uvedenych vlastnosti je mozné realizaciou projektu prostrednictvom nového CNC zariadenia
s kompozitnou frémou dosiahnut eliminaciu hmotnosti zariadenia a taktiez znizit celkové
vyrobné naklady na CNC jednotky, napriklad usporou drahych konstruk&nych materialov, z
dévodu ich nahradenia novo vytvorenym konstrukénym rieSenim z kompozitného materialu.
Jednotlivé parcialne vysledky v sucinnosti s primarnym cielom projektu boli taktiez
priebezne uverejhiované na workshopoch, konferenciach, meetingoch a publikované v
renomovanych €asopisoch vedeckych databaz taktiez ako vedecka monografia v
zahrani€nom vydavateflstve.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The main goal of the project was the research and production of new composite material -
an elementary structural part of CNC machines used for progressive machining of products
from powder materials produced by additive DMLS technology. The stated aim was
supported by the idea of creating new composite material with unique properties, which
serves as a replacement for the original welded and cast-iron frames. Based on the
implemented research, experiments, testing, assessment, and analysis of the achieved
results, it is possible to consider the given goal as successfully realized. The output of the
project is a special frame of CNC machine, created from a unique composite material with
specific properties, whose priority function is damping vibrations and shocks arising in the
machining process, preventing, and reducing vibration levels, vibration damping and
improving the resulting product properties, especially its quality and roughness. In addition
to the above features, it is possible to implement the project through a new CNC machine
with a composite frame to eliminate the weight of the device and reduce the total production
costs of CNC units, for example by saving expensive construction materials due to their
replacement with a newly created design solution. The individual partial results in
cooperation with the primary goal of the project were also continuously published at
workshops, conferences, meetings, and also in renowned journals of scientific databases as
well as a scientific monograph in foreign publishers.
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