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Na ktorych pracoviskach
bol projekt rieSeny:

Vyskumny Ustav zvéarasky — Priemyselny indtitut SR

Ustav materialového vyskumu SAV Kosice

Strojnicka fakulta TU v KoSiciach

SES, a. s., Timace

Ktoré zahrani¢né
pracoviska
spolupracovali pri rieSeni
(nazov, stat):

Ustav jadrovej fyziky, Rez, CR

SVUM, a. s., Béchovice, CR

Udelené patenty alebo
podané patentové
prihlasky, vynalezy alebo
uzitkové vzory
vychadzajuce z vysledkov
projektu:

Publikacie (knihy, €lanky,
prednasky, spravy a pod.)
zhriujuce vysledky
projektu

(uvedte i publikacie prijaté
do tlace):

Uvadzajte maximalne pat
najvyznamnejsich
publikacii.
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V ¢om vidite uplatnenie
vysledkov projektu:

Overenie a inovacia technolégie zvarania novych ziarupevnych oceli uréenych na
vyrobu tlakovych &asti kotla s nadkritickymi parametrami.
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Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - slovensky:
Odskusala sa vyroba zvarovych spojov (vratane heterogénnych) novych typov ziarupevnych oceli
T23, T24, T91, T92, TP 316H, CB2 a BGN 4 uréenych pre energetické konstrukéné celky

s nadkritickymi parametrami. Overili sa mechanické, struktirne a creepové vlastnosti zvarovych
spojov novych ziarupevnych oceli. Porovnali sa metédy merania zvyskovych napiti vo zvarovych
spojoch (trhaci stroj Schenk 1600 kN, odvitavacia metéda a neutrénova difrakcia) umoznujiuce
objektivnejsSie navrhovanie zvaranych konstrukénych uzlov s nizSou urovinou zvyskovych napiti.
Predlozili sa mechanizmy vzniku creepovych trhlin IV. druhu vo zvarovych spojoch a analyzoval sa
priaznivy vplyv pritomnosti Lavesovej fazy Fe, (W, Mo) a zuslachtenia po PWHT na predizenie
zivotnosti heterogénnych spojov. Vysledky projektu sa v SES, a. s. priamo aplikovali do vyroby
tlakovych ¢€asti kotla s nadkritickymi parametrami pre elektrarei Ledvice a do vyroby prehrievaca
elektrarne BWE.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu (max. 20 riadkov) - anglicky:

A welded joint manufacture of the new creep-resistant steels T23, T24, T91, T92, TP 316H, CB2 and BGN 4
designed for power plant units with supercritical parameters was tested. Mechanical, microstructural and creep
properties of the new creep-resistant welded joint were evaluated. Residual stress measurement methods (a
tensile test machine Schenk, a hole-drilling technique and a neutron diffraction) were compared for more
objective design of the welded joint structures with the lower residual stress levels. Two possible mechanisms
of the Type IV. creep cracking in the welded joint are proposed. The favorable effects of Fe, (W, Mo). Laves
phase precipitation and of PWHT by re-austenisation + quenching on residual life of the dissimilar welded
joints were proved. SES, a. s. TImacde directly implemented the project results into a manufacture of the
pressure vessel boiler for supercritical parameters and into a manufacture of the preheaters for BWE thermal
power plant.
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