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Uplatnenie vysledkov projektu

Vysledkom rieSenia projektu je laboratorna modelova hlavica vyuZivajica metddu navarania
TIG s integrovanym podavanim pridavného materialu vo forme drétu zhora. Novovyvynuta
hlavica umoZnuje realizovat Siroké spektrum oprav v jadrovo energetickych zariadeniach s
dérazom na lokélne opravy v automatickom rezime. Vysledkom aplikacie vyvinutej hlavice je
zvySenie reprodukovatelnosti navarov najma pri lokalnych opravach, zvySenie efektivity a
podstatne skratenie ¢asu navarania v porovnani s ruénym navaranim, skratenie ¢asu pobytu
obsluhy v kontrolovanom pasme.

Na zaklade skusenosti rieSitefa budl vysledky rieSenia projektu vyuZzité na poskytovanie
sluzieb pre prevadzkovatelov jadrovo energetickych zariadeni.

Navrhovany postup rieSenia dalej vytvara podmienky na to, aby mohla byt realizovana
dodavka komplexného navéaracieho zariadenia potencialnemu odberatelovi.

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cie Fov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

V ramci rieSenia projektu bola vykonané skusky navarania metddou TIG s podavanim drétu
zhora. Na zaklade vysledkov bol vyvinuty funkény model kompaktnej navaracej hlavice
vyuzivajucej metddu TIG s podavanim drdtu zhora.

- Funkény model kompaktnej navaracej hlavice vyuzivajucej metddu TIG s integrovanym
podavanim pridavného materialu vo forme drétu zhora. Kompaktny horék je uréeny na
navéaranie vo vSetkych polohach s nizkou smerovou citlivostou procesu navarania a
zlepSenou pristupnostou do miesta navarania.

Aplikaciou ziskanych poznatkov boli odladené Styri overené technoldgie oprav navaranim
metddou TIG v oblasti jadrovej energetiky.

- Overena technoldgia navarania navadzacich kfd€ov vnutornych ¢asti jadrového reaktora
(vid. priloha pWPS — PZ 200/09/11 a pWPS — PZ 200/09/12)

- Overena technoldgia navarania deliacej roviny parogeneratorov typu PG230 a PG213. (vid.
priloha pWPS — PZ 200/09/10)

- Overena technoldgia opravy tesniacich drazok deliacej roviny tlakovej naddoby jadrového
reaktora. (vid. priloha pWPS HDR 01/08)

- Overena technoldgia opravy deliacej roviny veka tlakovej nadoby jadrového reaktora (vid.
priloha pWPS HDR 02/08).

PZ, a.s. v rdmci svojich vyskumno-vyvojovych aktivit pokracuje v rieSeni problematiky
navarania metédou TIG s podavanim drétu zhora a dopracuje funkény model kompaktného
horaka do prototypov v termine 12/2011

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cie Fov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The TIG ladding technology was developed for repairs work in field of nuclear industry within
the project. The functional model of compact TIG torch was developed also.

- Functional model of compact weld head for TIG technology with integrated feeding filler wire
from above. The compact burner is designed for cladding in all positions with low directional
sensitivity of the cladding process and improved accessibility to the place of cladding.

The four approved technologies using TIG techniques were developed in field of nuclear
industry by application of achieved knowledge.

- Approved technology internal parts of the nuclear reactor guidence key cladding (see
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Appendix pWPS - PZ 200/09/11 and pWPS - PZ 200/09/12)

- Approved technology of steam generator type PG230 and PG213 parting plane repair by
TIG cladding(See Appendix pWPS — PZ 200/09/10)

- Approved technology of reactor pressure vessel sealing grooves in parting plane repair by
TIG cladding. (See Annendix pWPS HDR 01/08)

-Approved technology of a repair of nuclear reactor pressure vessel lid separation plane by
TIG cladding technology (see Annex pWPS HDR 02/08).

PZ, a. s. continues in further developing TIG cladding technology with feeding filler wire from
above and will accomplish the functional model of the compact torch with integrated feeding
system to the protoype stage in the period 12/2011
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zavere¢nej karte su pravdivé a upiné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny rieSite P Statutarny zastupca prijemcu
Ing. Petre Blazidek Ing. Peter Fodrek, PhD
Ing. Jana Rychtérikova
V Bratislave 25.08.2011 V Bratislave 25.08.2011
" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutameho zastupcu prijemeu
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