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N&zov projektu Evidencné ¢Cislo projektu  VMSP-P-0031-09

Univerzalny 6-osovy zvaraci a navaraci technologick  y komplex s vyuzitim oblikovych
metod

Zodpovedny rieSitel Ing. Jozef Guspan
Prijemca PRVA ZVARACSKA, a. s.

Nazov pracoviska, na ktorom bol projekt rieSeny
1. PRVA ZVARACSKA, a.s., Kopgianska 14, Bratislava
2.

3
4.
5

Nazov a Stat zahrani €éného pracoviska, ktoré spolupracovalo pri rieSeni
1.
2.
3.

Udelené patenty/podané patentové prihlasky, vynalez  y alebo UZitkové vzory, ktoré su
vysledkami projektu

1.
2.
3.

NajvyznamnejSie publikacie (knihy, €lanky, prednasky, spravy a pod.) zhr RAujlce
vysledky projektu — uvedte aj publikacie prijaté do tlace

1. Koleni¢ F.,Guspan J.: Progresivne modularne zostavy na zvaranie a navaranie pouzitim
oblukovych metdd, Zvarac VIII/1/2011, str. 11-15.

2. Guspan J., Koleni¢ F.: Automatizované technologické komplexy pre zvaracie a navaracie
procesy, Zvarac VIII/2/2011, zadané do tlace.

3.
4.
5.



Uplatnenie vysledkov projektu

Vyvinuté modely zariadeni, overené technoldgie a aplikovatelné vysledky budu vyuzité

v rdmci odbornej innosti PRVEJ ZVARACSKEJ, a.s. pri navrhovani novych univerzalnych
vyrobnych systémov s pouzitim oblikovych metdd zvarania a navarania, ako aj pri
poskytovani sluZieb pre potenciélnych priemyselnych odberatelov..

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cie Fov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

NajdoleZitejSie vysledky rieSenia su:
6 modelov zariadeni ( modul zvarania a navarania jednym az 4 horakmi, modul duo portélov,

modul spodného linearneho polohovania, modul pre rotaéné polohovanie, modul pre
podopretie dlhych rotaénych dielcov, modul upinania dlhych nosnikovych dielcov)

3 overené technolégie ( zvaranie nosnikovych prvkov 4 horakmi nepretrzitym alebo
preruSovanym zvarom, navaranie oteruvzdornych vrstiev na ploché dielce, kompletizacné
zvary dielcov kontajnerového typu)

4 aplikovatelné vysledky ( aplikacia CMT technolégie na tenkych plechoch, ndvarovy proces
pre dosiahnutie oteruvzdornosti povrchu pri vysSich teplotach, aplikacia navarov na Uzke,
tepelne namahané povrchy, agregatizacia zvaracich a navaracich systémov pre rézne typy
dielcov)

Sahrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cie  Fov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The most important results of solution are as follows:

6 equipment modules (a module for welding and surfacing with one and/or up to 4 torches, a
module of duo gantries, a module of lower linear positioning, a module for rotary positioning, a
module for supporting long rotary parts, a module for clamping long beam parts)

3 approved technologies (welding of beam elements with 4 torches by a continuous and/or
interrupted weld, surfacing of wear-resistant layers on flat parts, assembling welds in parts of
container type)

4 applicable results (application of CMT technology for thin sheets, surfacing process for
achieving wear resistance of surface at elevated temperatures, application of weld deposits
on the narrow, thermally loaded surfaces, aggregation of welding and surfacing systems for
different types of parts)
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze Udaje uvedené v zavere¢nej karte su pravdivé a upiné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny rieSite P Statutarny zastupca prijemcu
Ing. Jozef Guspan Ing. Peter Fodrek, PhD.
Ing. Jana Rychtarikova
V Bratislave 25. 08. 2011 V Bratislave 25. 08. 2011
" podpis zodpovedného riesitela podpis Statutameho zastupcu prijemeu
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