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Uplatnenie výsledkov projektu 

Vyvinuté modely zariadení, overené technológie a aplikovateľné výsledky budú využité 
v rámci odbornej činnosti PRVEJ ZVÁRAČSKEJ, a.s. pri navrhovaní nových univerzálnych 
výrobných systémov s použitím oblúkových metód zvárania a navárania, ako aj pri 
poskytovaní služieb pre potenciálnych priemyselných odberateľov..  

CHARAKTERISTIKA VÝSLEDKOV  

 

Súhrn výsledkov riešenia projektu a naplnenia cie ľov projektu v slovenskom jazyku  
(max. 20 riadkov) 

Najdôležitejšie výsledky riešenia sú: 
6 modelov zariadení ( modul zvárania a navárania jedným až 4 horákmi, modul duo portálov, 
modul spodného lineárneho polohovania, modul pre rotačné polohovanie, modul pre 
podopretie dlhých rotačných dielcov, modul upínania dlhých nosníkových dielcov) 
3 overené technológie ( zváranie nosníkových prvkov 4 horákmi nepretržitým alebo 
prerušovaným zvarom, naváranie oteruvzdorných vrstiev na ploché dielce, kompletizačné 
zvary dielcov kontajnerového typu) 
4 aplikovateľné výsledky ( aplikácia CMT technológie na tenkých plechoch, návarový proces 
pre dosiahnutie oteruvzdornosti povrchu pri vyšších teplotách, aplikácia návarov na úzke, 
tepelne namáhané povrchy, agregatizácia zváracích a naváracích systémov pre rôzne typy 
dielcov) 

 

Súhrn výsledkov riešenia projektu a naplnenia cie ľov projektu v anglickom jazyku  
(max. 20 riadkov) 

The most important results of solution are as follows: 
 
6 equipment modules (a module for welding and surfacing with one and/or up to 4 torches, a 
module of duo gantries, a module of lower linear positioning, a module for rotary positioning, a 
module for supporting long rotary parts, a module for clamping long beam parts) 
 
3 approved technologies (welding of beam elements with 4 torches by a continuous and/or 
interrupted weld, surfacing of wear-resistant layers on flat parts, assembling welds in parts of 
container type) 
 
4 applicable results (application of CMT technology for thin sheets, surfacing process for 
achieving wear resistance of surface at elevated temperatures, application of weld deposits 
on the narrow, thermally loaded surfaces, aggregation of welding and surfacing systems for 
different types of parts) 
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Svojím podpisom potvrdzujem, že údaje uvedené v záverečnej karte sú pravdivé a úplné 
a súhlasím s ich zverejnením. 
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