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Uplatnenie vysledkov projektu

Pocas rieSenia boli odskusané rozne AC monomeéry (konkrétne HDDA, BDDMA, BGDMA
DPGDA,TMPTA, TEGDMA), na zaklade dosiahnutych vysledkov boli najvhodnejSie pouzité aj
pri vyskume novych impregnantov. Boli pripravené polyesterimidové zivice s roznym stupfiom
kondenzacie, hodnotena ich kompatibilita s AC monomérmi a dlhodoba skladovatelnost
tychto systémov. Boli testované 4 typy fotoiniciatorov s a- Stiepenim. 2 na baze
acylfosfinoxidu a 2 na baze a-hydroxyalkylfenénu. Skusali sa osve ako aj v kombinaciach. Na
zaklade vysledkov boli vybrané 2 fotoiniciatory, ktoré sa pouzili v pomere 2:1. V tomto zlozeni
bolo dotvrdenie modelov impregnantov pomocou UV Ziarenia najlepSie. Na zaklade tohto
hodnotenia bol optimalizovany konkrétny systém pre UV sietovanie pre nové typy
impregnantov. Boli pripravené funkéné vzorky 9 typov jednozlozkovych a 4 typy
dvojzlozkovych impregnantov, z toho 2 aj s UV sietovatefnym systémom. VSetky boli
dihodobo testované v labotratornych podmienkach a viaceré z nich aj na technologiach
buducich odberatelov. V ramci prac bola vyvinuta aj nova metodika hodnotenia ucinnosti
impregnacie pomocou merania elektrickych vlastnosti vinuti, konkrétne kapacity. Nové typy
impregnantov, u ktorych je preukazatelna zniZzena spotreba energie pri ich vyrobe

a spracovani v porovnani s konkurenénymi produktami najdu uplatnenie u vyrobcov
elektrickych tocivych strojov a transformatorov, vybrané typy uz boli testované s dobrymi
vysledkami pre potreby Siemens a Bosch.

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel'ov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

Ciefom vyskumu bola priprava ekologickych impregnantov so znizenou energetickou
naro¢nostou pri ich vyrobe a spracovani. Su€astou rieSenia bol aj vyskum zlozenia
impregnantov, procesu ich vytvrdzovania a vyber iniciatného systému, ktory umozni
dodatocCné vytvrdenie vinuti elektrickych toCivych strojov na technoldgiach spracovatelov v
kratSom Case a pri zniZenej teplote. Vysledky mozno zhrnut nasledovne:

1. Pre technolégiu macanim navrh Styrochi impregnantyov vzdy v dvoch viskozitach. Su to:
NAB /1K; NAB/800 — 1K; NAD/1K a NAD/800 — 1K

2. Impregnant 1K-NAH 99/800/u univerzalny pre technolégie macanim, zaplavovanim alebo
brodenim za rotacie.

3. Impregnant NAB/UV-1K pre kombinované vytvrdzovanie elektrickym pradom a UV
Ziarenim. Bol testovany na prevadzkovam zariadeni firmy Siemens Frenstat. NAD/UV-1K pre
kombinované vytvrdzovanie.

4. Pre technoldgiu zakvapkavania 3 typy jednozloZkovych impregnantov (1K-NAH 99/800Z;
NAB/800/Z-1K a NAD/800/Z-1K), a 4 typy dvojzlozkovych impregnantov (NAH 99/800/2Z;
NAB/800/2Z a NAD/800/2Z, NAH/800/A+NAH/800/B). NAH 99/800/2Z bol testovany v Bosch
Madarsko, sdobrymi vysledkami. Znizenie energetickej naro¢nosti impregnantov mozno
dokladovat ich porovnanim s konkurenénymi produktami.

Pocas rieSenia bola vyvinuta originalna metodika hodnotenia ucinnosti impregnacie pomocou
merania zmien kapacity vinuti.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel'ov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

The aim of the research was solutions of impregnating resins with reduction of energy costs in
their production and processing. The solutions are oriented for research of impregnating
resins composition, their curing process and the selection of the initiating systems, which
allows additional post curing of the winding electrical rotating machines, technological process
in a shorter time and at reduced temperature. The results can be summarized as follows:
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1. Proposal of 4 types of impregnating resins, always in two viscosities for dipping technology.
They are: NAB / 1K; NAB/800 - 1K; NAD/1K and NAD/800 - 1K.

2. 1K NAH 99/800/u, universal, for dipping and flooding technology or for splash in the
rotation.

3. Impregnating resins NAD/UV-1K and NAB/UV-1K for combined crosslinking with current
and UV radiation. Second was tested in Siemens Frenstat with good results.

4. 3 types one component impregnating resins (1K-NAH 99/800Z; NAB/800/Z-1K and
NAD/800/Z-1K) for droping technology, 4 types of two component impregnating resins (NAH
99/800/2Z; NAB/800/2Z and NAD/800/2Z). NAH/800/A and NAH/800/B. NAH 99/800/2Z was
tested on Bosch technology in Hungary, with good results. Reducing energy intensity
impregnating resins can be show compared with competing products.

During this wokr was developed the original methodology for evaluating the effectiveness of
impregnation through measuring changes in the capacity of winding.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny rieSitel Statutarny zastupca prijemcu
\ dd. mm. rrrr V dd. mm. rrrr
podpis zodpovedného rieSitela podpis Statutarneho zastupcu prijemcu
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