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Nazov projektu Evidencné ¢islo projektu  VMSP-P-0050-09

Nové produkty a technologické procesy vyroby lepeného lamelového dreva pre
stavebnictvo

Zodpovedny riesitel  Doc. Ing. Stefan Steller, CSc.
Prijemca Vyskumny ustav papiera a celulézy, a.s., Bratislava

Nazov pracoviska, na ktorom bol projekt rieSeny

1. Vyskumny ustav papiera a celuldzy, a.s., Usek Slovensky drevarsky vyskumny ustav,
Bratislava

2. Stavebna fakulta Slovenskej technickej univerzity, Bratislava
3.
4.
5.

Nazov a stat zahrani¢éného pracoviska, ktoré spolupracovalo pri rieSeni
1. Nebol

2.

3.

Udelené patenty/podané patentové prihlasky, vynalezy alebo uzitkové vzory, ktoré su
vysledkami projektu

1. Neboli
2.
3.

NajvyznamnejSie publikacie (knihy, ¢lanky, prednasky, spravy a pod.) zhriiujuce
vysledky projektu — uvedte aj publikacie prijaté do tlace

1. Vysledky rieSenia budu publikované po ukonéeni certifikaCnych konani a konani o zhode
LLD-V nosnikov / vydani certifikatov / a realizaci prvych stavebnych projektov tak, aby tieto
vysledky bolo mozné dokumentovat fotografickou a obrazovou dokumentaciou in situ.



Uplatnenie vysledkov projektu

RieSenie tohto projektu bolo systémové, rozvrhnuté do 13 etapovych sekvencii s
vytyCenymi siedmimi diel€imi cielmi tak, ako su uvedené vysSie. RieSenim projektu boli
splnené vsetky tieto vytyCené ciele. Realizatorska spolo¢nost Amico Drevo spol. s r.o.
Oravsky Podzamok ako jediny vyrobny subjekt drevarskeho priemyslu v SR ma pripravenu
vyrobu vystuzovanych LLD-V nosnikov vratane ich progresivnej povrchovej upravy ako
novych vyrobkov na Spic¢kovej urovni pre stavebnictvo s vyuZitim v celodrevenych aj
silikatovych obytnych aj inzinierskych objektoch a v mostnych konstrukciach. Tym zvySuje
svoju konkurencieschopnost na eurépskych trhoch, rozsiruje svoj vyrobkovy program o novy
tovarovy segment a prispieva k zvySeniu zamestnanosti v mieste svojho pdsobenia.

CHARAKTERISTIKA VYSLEDKOV

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia cielov projektu v slovenskom jazyku
(max. 20 riadkov)

1. Vypracovala sa analyza su¢asného stavu vystuzovania nosnych stavebnych konstrukcii
vystuZznymi komponentmi v SR, EU a vo svete.

2. Vypracovala sa numericka analyza LLD-V a vypracoval sa postup a metodika
experimentalnych prac.

3. Vypracoval sa v spolupraci s realizatorskou firmou pracovny a technologicky postup

adaptacie stavajucej linky na vyrobu LLD nosnikov aj pre vyrobu LLD-V nosnikov a tato
adaptacia sa zrealizovala, vykonala sa skuSobna a zabehova prevadzka adaptovanej linky.

4. Experimentalne sa overili pevnostné vlastnosti LLD-V s vystuzou a porovnali sa s
pevnostnymi vlastnostami nosnikov LLD bez vystuze.

5. Vykonal sa experimentalne vyber vhodnych naterovych latok na povrchové upravy LLD-V
nosnikov vratane doporuéenia vhodnych typov pre povrchové upravy LLD-V nosnikov a
cyklov ich obnovy.

6. Vykonali sa v spolupraci s realizatorom prace na komplexnej technickej priprave vyroby.

7. Vykonala sa v spolupraci s realizatorom zabehova a skusobna prevadzka adaptovane;j
vyrobnej linky LLD-V a vyrobila sa overovacia séria LLD-V nosnikov pre experimentalne

a certifikacné ucely.

8. Spracovala sa v spolupraci s realizatorom komplexna ekonomicka priprava vyroby.

9. V spolupraci s komerénymi pracovnikmi realizatora sa zapoc€al Standardny prieskum
trhu vybratymi marketingovymi metédami.

Projekt bol vecne aj financne rieSeny v sulade s harmonogramom prac tak, ako je uvedené
v Ziadosti na projekt vyskumu a vyvoja VMSP-P-0050-09, str. 7 a 8 a nebolo potrebné ho
v priebehu rieSenia menit ani upravovat.

Suhrn vysledkov rieSenia projektu a naplnenia ciel'ov projektu v anglickom jazyku
(max. 20 riadkov)

1. Analysis of the current state of reinforcement of bearing reinforced wooden building
constructions in Slovakia, EU and worldwide was carried out.

2. Numerical analysis of LLD-V and process and methodology for experimental work were
developed.

3. Technological process of adaptation of production line for LLD and LLD-V production was
carried out and test operation was implemented in production.

4. Strength characteristics of LLD-reinforced beams were experimentally verified and
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compared with strength properties of beams without reinforcement LLD.
5. Selection of suitable paints for finishing LLD-V beams was performed.

6. Works on complex technical production development were carried out in cooperation with
implementer.

7. Running operation test of adapted production line for LLD-V was carried out in cooperation
with implementers.

8. Complete economic preparation of production was elaborated.

9. Market analysis using selected marketing methods was carried out in cooperation with
commercial contractor.
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Svojim podpisom potvrdzujem, Ze udaje uvedené v zaverecnej karte su pravdivé a uplné
a suhlasim s ich zverejnenim.

Zodpovedny rieSitel Statutarny zastupca prijemcu
Doc. Ing. Stefan Steller, CSc. Ing. Stefan Bohadgek, PhD.

V Bratislave 06.09.2011 V Bratislave 06.09.2011

" podpis zodpovedného riesitefa podpis tatutameho zastupcu prijemeu
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